O Impacto ambiental

esse fim. Neste trabalho, apresentam-se resultados la
técnica para a aplicacdo dos rejeitos das barragens o
agregados para a producao dos blocos de concreto para
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RESUMO

gerado pela exploracdo dos recursos minerais tem afetado
Intensamente o meio ambiente, ocasionando a degradacao ambiental diretamente e, de
forma difusa, contribui para o acumulo de rejeitos nas barragens de contencao destinadas a

INTRODUCAO

poratoriais e aponta a viabilidade
e minério de ferro (RBMF) como
pavimentacao (BCP).

Durante varias décadas, os rejeitos e efluentes resultantes da mineracao de ferro tém sido
depositados em sitios ou barragens localizados nas proximidades das jazidas de minerio.
Tendo entendimento dessas necessidades, a industria mineradora como grande geradora
de residuos e a construcao civil como potencial consumidora configuram panorama ideal
para a reciclagem e reutilizacao destes residuos, de forma adeguada técnica, economica e
ambiental.

OBJETIVO

O objetivo desse trabalho é a producéo de BCP, a partir da substituicao de matérias primas
naturais por rejeito de barragem de minério de ferro como agregado, contribuindo com as
acOes que possam minimizar impactos ambientais, sociais e econ0micos provocados pela
atividade mineradora.

Fig. 1. Pontos de coleta do RBMF

METODOLOGIA

Caracteriza¢do RBMF Caracterizacdo dos BCP
FRX Tomografia computadorizada
DRX Expansibilidade
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Fig. 2: Fluxograma dos ensaios

Tab. 1: Tracos utilizados nas moldagens dos blocos

. . . . P . 10% Residuo 50% Residuo 80% Residuo
Matéria-prima (litros) | Blocos Referéncia (Traco 1) (Traco 2) (Traco 3)
Brita 00 190 kg 190 kg 190 kg 190 kg
Cimento CPV-ARI 150 kg 150 kg 190 kg 150 kg
Arela natural/residuo 270/0 kg 243127 kg 135/135 kg 24216 kg
Aditivo 2.6 litros 2.6 litros 2.6 litros 2.6 litros
Agua 24 litros 24 litros 29 litros 44 |itros
{Szgg;fnlf;t;] 90 (3 % bandejas) 84 (3 2 bandejas) 132 (5 2 bandejas) | 120 (5 bandejas)

Tab. 2: Ensaios agregados

Ensaio Matural | Rejeito
Massa especifica (g/cm?) 2,65 3,55
Massa Unitaria (g/cm?) 1,50 1,89
Teor de Umidade (%) 0,18 1,08 g

Fig. 3 Blocos de pavimentacao
produzidos
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Tab. 3 Fluorescéncia RBMF

Elementos
5|2D Fe;0; 505 Ca0
Rejeito | 63,88% | 34,81% 1,15% 0,15%
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Fig. 9: Absorcao de agua dos blocos intertravados Fig. 10: Resisténcia a compresséo dos BCP
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Analise Ambiental: Classe II-A

CONCLUSOES

Blocos produzidos com RBMF apresentaram-se estaveis relativamente a variacao
dimensional e sao menos poros que o0s blocos REF. Adicao de rejeitos aos blocos de
concreto para pavimentacao produziram resultados que atendem aos limites normativos, no
entanto para tempos de cura superiores, e ainda, aumento da adicao de RBMF provocaram
aumento no rendimento da fabricacao de blocos em relacao ao traco referéncia. Adicao de
RBMF aos blocos par pavimentacao nao provocaram alteracao ambiental nas matrizes
produzidas com cimento Portland.

Os resultados da caracterizacéao fisica, quimica e ambiental do rejeito e as caracterizacoes
dos blocos intertravados demonstram a viabilidade da aplicac&o do residuo, em substituicao
ao agregado natural, na producao dos blocos e a eficiéncia dos BCP como camada de
revestimento.
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